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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

M Kratak i sveobuhvatan sazetak podataka navedenih u odjeljcima A —
L za informiranje javnosti

Netehnicki sazetak

1. Naziv, lokacija i vlasnik postrojenja

Tvrtka Rockwool Adriatic d.0.0. smjestena je u Istarskoj Zupaniji na podrudju opéine Pi¢an sjeverno
od mjesta Potpic¢an na katastarskim Cesticama 22223, 22661, 22626 i 22224/1, Gauss — Kriigerove
koordinate poloZaja srediSta tvornice kamene vune su: x=5429,0 y=5006,5 a ukupna povrsina
zahvata iznosi oko 51 ha. Najblize naselje je Potpi¢an i nalazi se u opéini KrSan. Prema Prostornom
planu opcine Pi¢an tvornica je dio Poduzetnicke zone Pi¢an jug. U tvornica u Istri zaposleno je 120
osoba, od kojih je viSe od 1/3 visokokvalificirano.

Rockwool Adriatic_d.o.o. je dio Rockwool Grupe osnovane 1909.godine. Trenutno, Grupa zaposljava
vise od 7.800 osoba. Rockwool Grupa proizvodi u 21 tvornici na tri kontinenta, a upravo su u fazi
izgradnje dvije nove tvornice, u Indiji i u Rusiji. Svjetski Siroka mreZa prodajnih ureda, distributera i
partnera osigurava dostupnost proizvoda od kamene vune u svim dijelovima svijeta. Sjediste Grupe je
u Hedehusenu, u blizini Kopenhagena.

Rockwool je jedan od rijetkih industrijskih proizvodaca koji se moze pohvaliti pozitivnim ucinkom na
okolis. Za proizvodnju tipicnog Rockwoolovog proizvoda potrosit cemo jednu jedinicu energije. No, taj
isti proizvod ¢e u svom vijeku trajanja ustedjeti 128 takvih jedinica energije.

Izgradnju postrojenja i emisije treba gledati u Sirem kontekstu, ukupnog ekoloskog doprinosa kroz
Citavi Zivotni vijek proizvoda Nova tvornica kamene vune s glediSta UNFCCC konvencije izrazito je
pozeljan objekt.

Kamena vuna sluZi za toplinsku izolaciju zgrada, ¢ime se smanjuje potrosnja fosilnih goriva (moguce i
do 90%), a posliedica toga je smanjenje emisije staklenitkog plina CO, te ostalih Stetnih tvari iz
fosilnog goriva. Ako se promatra ukupni Zivotni ciklus proizvoda, analize pokazuju da se primjenom
Rockwool izolacije ustedi 1000 puta viSe energije nego Sto se utroSi za njezinu proizvodnju, a CO,
bilanca postaje pozitivha ve¢ nakon 4-5 mjeseci.

Iskazano u brojkama, jednogodisnjom proizvodnjom nove tvornice Rockwool emitirat ¢e se oko 70 kt
CO,, a koristenjem proizvedene izolacije u narednih 50 godina umanjuje se emisija za oko 15000 kt
CO,, Sto je gotovo polovina ukupne emisije u Hrvatskoj u jednoj godini.

Rockwool je svoj proizvodni proces koncipirao kao zatvoren sustav upravo s ciljem smanjivanja
utjecaja na okolis. U tvornicama se sva ona vuna koja ne odgovara kvaliteti za plasiranje na trziste
vraca u proizvodni proces. To ima viSestruke prednosti; smanjuje se potreba za energentima, a
ujedno se okolis ne opterecuje otpadnom vunom.

Sve to utjece na vrlo pozitivnu energetsku bilancu kamene vune.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

2.  Kratak opis ukupnih aktivnosti s obrazloZenjem

U Tvornicu Rockwool® u Pi¢nu (CRO1) investirano je 85 milijuna Eura, i to je jedna od najvecih
~greenfield“investicija u Hrvatskoj u posljednje vrijeme. Namijenjena je proizvodnji izolacijskih ploca
od kamene vune. U proizvodnom procesu koriste se ve¢inom hrvatske sirovine, primjerice bazalt iz
Orahovice, ili dolomit iz kamenoloma kraj Rijeke/Gorskog Kotara a reciklazni briketi se rade u
Istarskoj Ciglani Cerovlje.

Od pocetka pokusnog rada u kolovozu 2008. godine proizvedeno je vise od 600 razli¢itih proizvoda
namijenjenih hrvatskom, ali i stranim trzistima. Vise od 95% proizvodnje se izvozi na trzista Italije,
Slovenije, Grcke, Turske, Srbije, BiH, Makedonije, Crne Gore i Kosova.

Proizvodni program tvornice u Istri obuhvaca sljedece tipove proizvoda:
e izolacija ravnih krovova (Flat roof insulation — FRI)
e opca gradevinska izolacija (general bilding insulation — GBI)
e proizvodi i poluproizvodi po posebnoj narudzbi, za npr. proizvodnju sendvi¢ panela (OEM) i
drugo.

3. Opis aktivnosti s tezZistem na utjecaj na okolis te koristenje resursa i
stvaranje emisija

U tehnoloSkom procesu proizvodnje ima nekoliko izvora emisija u zrak, koje se ispustaju u
atmosferu kroz tri dimnjaka. Na svakom od ovih ispusta postavljen je sustav kontinuiranog mjerenja
emisija. Ovaj je sustav u potpunosti usuglasen s Pravilnikom o pracenju oneciS¢ujucih tvari u zrak iz
stacionarnih izvora (NN 01/06) te je sukladno tome povezan sa serverom Agencije za zastitu okoliSa
(AZO). To znaci da su podaci uvijek dostupni nadleznim ustanovama, ali i Siroj javnosti, na web
stranicama Agencije. Prema godiSnjim izvjestajima za 2008. i 2009. godinu, sve vrijednosti bile su
unutar zakonom propisanih.

Sukladno Pravilniku o pracenju kakvoce zraka (NN 155/05) dvije automatizirane imisijske postaje
kontinuirano prate koncentracije kljunih parametara u zraku. Postaje su postavljene u zonama
najveceg utjecaja tvornice, sukladno Elaboratu o opsegu mjerenja i odredivanja lokacija postaja za
pracenje kakvoce zraka u okolici tvornice Rockwool u Pi¢nu. Podatke prate i analiziraju Institut za
medicinska istraZivanja iz Zagreba i Ekonerg, a javnosti su dostupni na web stranicama Zavoda za
javno zdravstvo iz Istarske Zupanije iz Pule i Agencije za zastitu okoli$a. Od pocetka pokusnog rada
tvornice, u kolovozu 2008. rezultati pracenja kvalitete zraka pokazuju da je zrak |. kategorije po svim
parametrima.

U tvornici se vode dijele na tri vrste: oborinske, sanitarne i tehnoloske vode. Oborinske vode prije
ispustanja u prirodni prijamnik procis¢avaju se putem taloZnica i separatora. Sanitarne vode
prociS¢avaju se u bio-rotoru. TehnoloSke vode sastoje se od rashladne vode i procesne vode. Ove
vode cirkuliraju u zatvorenom krugu i ne ispustaju se u okolis.

Proces proizvodnje kamene vune je poznat kao proizvodnja s minimalnom koli¢inom otpada.
Zbrinjavanje nastalog tehnoloskog otpada predvideno je na nacin da se isti (otpadna kamena vuna,
lete¢i pepeo, ostali otpad) reciklira i ponovno koristi u proizvodnji kao sekundarna sirovina (tzv.
briketi). Samim time izbjegava se odlaganje i vodi se briga o zastiti okoliSa.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postojeceg postrojenja u tvornici kamene vune Rockwool u Potpi¢nu

Na slici ispod prikazan je pojednostavljen proces proizvodnje kamene vune.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

3.1. Upotreba energije i vode — godisnje kolicine

Energenti
Pregled koriStenih energenata dan je u tablici ispod.

Ulaz goriva i energije

PotroSnja  [Toplinska vrijednost

jedinica/godina (Gl.jedin™) Hlishalisi U €

3.1.1 Utrosak goriva i energije

Prirodni plin
Nm’® 5000000 Nm>?/g| 0,033 GJ/Nm® | 165000 GJ/god
3.1.3 [Smedi ugljen
3.1.4 [Crni ugljen
3.1.5 [Koks tona 25 000 29,6 GJ/toni 740 000 GJ/god
3.1.6 [Druga kruta goriva
3.1.7 [Mazut (loZ-ulje)
3.1.8 [Plinsko ulje
3.1.9 |LozZivo ulje za grijanje
3.1.10 [Ostali plinovi
31.11 Dizel gorivo
tona
3.1.12. [Sekundarna energija
3.1.13 [Obnovljivi izvori energije
3.1.14 [Kupljena toplinska energija

Kupljena elektri¢na energija
3.1.15 GWh
3.1.16 (Ostala goriva

Ukupne ulazne koli¢ine energije i goriva
3.1.17 LG

3.1.2

150 tona/g 42,71 Gl/toni 6406,5 G]/god

30 GWh 1GWh=3600 GJ |108 000 GJ/god

1019300 GJ/god

Voda

Tvornica ne ispusta tehnoloske vode u prirodni recipijent. Jedine vode koje se ispustaju u recipijent su
biorotorom prociS¢ene sanitarne vode te oborinske vode s asfaltiranih povrSina koje se prethodno
prociS¢avaju taloznicama i separatorima. Oborinske vode sa Cistih krovnih povrSina ispustaju se bez
prethodnog procis¢avanja.

Voda se u tvornici koristi kao voda za pice, sanitarna, tehnoloska i protupozarna.
Tvornica se opskrbljuje vodom iz gradske vodovodne mreze i iz zdenca. Voda za pice i sanitarna voda
opskrbljuje se iz gradske vodovodne mreze. Za tehnoloske i protupozarne potrebe koristi se voda iz
zdenca.
Potrebe vode za pice, sanitarne i tehnicke vode iznose 250.000 m3/god.
Koriste se tri kategorije tehnoloske vode u procesu i to su:

e industrijska voda

e tretirana voda

e procesna voda

Industrijska voda:
Industrijska voda je voda iz zdenca bez ikakve prethodne pripreme, tj. sirova voda. Industrijska voda
se koristi za dobivanje tretirane vode te za CiS¢enje dijela postrojenja.

Tretirana voda.

Tretirana voda je industrijska voda obradena u postrojenju za obradu vode (tzv. Water treatment
plant). U postrojenju za obradu vode obavlja se filtriranje vode i demineralizacija reverznom
osmozom. Tretiranom vodom obavlja se hladenje tehnoloske opreme za vrijeme trajanja procesa, i to:
- Kupolasta pec i Stroj za predenje. Tretirana voda se koristi nakon tlatenja (na oko 3000 bar) kao

Poglavlje M 4




Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
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visokotlacna voda u procesu rezanja vune.

Procesna voda.
Procesna voda se dobiva procis¢avanjem otpadne vode kojom je obavljeno pranje opreme i podova.
Otpadna tehnoloska voda nakon pranja opreme i podova se preko sustava odvodnje tehnoloske vode
sakuplja i prociS¢ava u filtru procesne vode tzv. Process Water Filter. Procesna voda je prvenstveno
namijenjena za razrjedivanje veziva, ali se koristi i za pranje opreme. Treba spomenuti da prakticki
postoji zatvoreni krug procesne vode jer se procesna voda potroSena za pranje filtrira i ponovno
upotrebljava za istu svrhu. Dio vode izgubi se tijekom pranja uslijed prskanja i ishlapljivanje te se
sustav nadopunjava industrijskom, sirovom, vodom.
Omijer potrosnje industrijske vode i sanitarne vode u ukupnoj koli¢ini potrebne vode iznosi:
-Tehnoloska voda — 98%
-Sanitarna voda — 2%.
Za protupozarne potrebe koristi se voda iz zdenca akumulirana u spremniku zapremine 500 m?.
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3.2.

Glavne sirovine

Sirovine za proizvodnju prikazane su u tablici ispod.

Specifikacija sirovine i pomo¢nog materijala

Sirovine: Potrosnja: Max. Namjena u procesu
' [t] skladitenje ] P
dnevno | mjesecno | godisnje
Vulkanski kamen 80,000-
(bazalt / diabaz) 270 | 7300 | 94 000 ,
80,000- | > X 400 M" | yoterijal koji se tali u
Briketi 270 7500 ' bunkeri, ! )
. 90,000 3 m visine kupoli.
Sljaka/ 120 3330 35,000-
Dolomit/vapnenac 40,000
Predobradeno fenol-
. : 10,000- |4 x 50 m’ : .
0] 14
Vezivo (3% pros;j.) 45 1250 15,000 | spremnik formald_eh|dno vezivo za
vezivanje vlakana.
Amonijev hidroksid ) 40 m? | Komponenta veziva
(24% otopina) 1,5 42 300-500 spremnik vlakana.
Mineralno ulje 50 o3 Vodoodbijajuéa
(impregnacijsko 1,5 42 300-500 : impregnacija i redukcija
. spremnik . v
ulje) stvaranja prasine.
300 I
. ) spremnik < .
Silan 0,15 4,2 30-50 + 10 x 200 | Vezujuci agens za vezivo.
bacve
Amonijev sulfat- . i 500 - 50 m? | Katalizator za o&vrééivanje
vodena otopina 1,7-56 | 36-125 1500 spremnik veziva.
Komponenta veziva
500 - 50 3 (njeni‘m‘ quiétenjgm
PAN (glukoza) 1,9-5,6 | 42-125 1500 spremnik smanjuje se udio veziva
na bazi fenol-
formaldehidne smole).
Urea (as dry pellets) * * (50) mobilni Komponenta veziva
spremnik 1 m*
Pomocni
materijal:
L 30 x 50 kg |Za ispust taline Fe iz
Kisik 0,07 1,5 20 boce kupolaste pedi.
Polietilen - folija 1,5-2,7 33-60 400-700 Pakiranje
Za proizvodnju suhog leda
Spremnik 50 | namijenjenog za CciS¢enje
o, 4> 100 1500 | 3 bubnja vrte¢e komore —
opcija.

* - prema potrebi
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Alternativne sirovine

Kontinuirano se radi na pronalazenju boljih rjeSenja, a u cilju dodatnog smanjenja utjecaja na okolis.
Iako to nije bila dosadasnja praksa, mogu se koristi sljedece alternativne sirovine:

Botom Ash je ostatak izgaranja ugljena u termoelektrani, fine je granulacije (u vecini sluajeva <10
mm), ne zahtjeva nikakve dodatne investicije u proizvodnji briketa, te ne utjeCe na Cvrstocu i na
proces proizvodnje briketa. Bogat je Al,O5 te je kao takav zamjena za skuplju sirovinu boksit.

Briketi koksa

Sitno od koksa (>85% ) i cement (<15%) su jedine dvije sirovine u takvim briketima. Nakon susenja
briketi koksa dostizu kalori¢nu vrijednost od 19-22 MJ/kg, Sto je 60-70% toplinske vrijednosti koksa.
Moze se koristiti u Sarzi koksa od 10-20%. Smanjuju upotrebu koksa ali utjeCe na emisije SO..
Pijesak od pjeskarenja brodova u brodogradilistima jeftina je sirovina koja se moze koristiti u
zamjenu za skupe sirovine hematit i boksit ovisno o kemijskoj analizi pijeska. Ne utjeCe znacajno na
povecanje SO, emisija.

Sljaka iz Zeljezara jeftina je sirovina koja se moZze koristiti kao zamjena za hematit. Ovisi o sastavu
sirovine no postoji mogucénost povecanja emisija SO,.

Ponovna uporaba kupolnog otpada, nakon svakog rusenja kupole te tijekom tzv. ,tapinga" u
posteljicu ispod kupole ispustaju se velike koli¢ine materijala koji je po kemijskom sastavu jednak
sirovinama te se kao takav uz dodatno tretiranje (odnosno mljevenja na odredenu granulaciju) moze
ponovno koristiti u proizvodnji kroz brikete. U kupolnom se otpadu prije mljevenja treba odvojiti
Zeljezo koje se moze prodavati kao sekundarna sirovina. Nakon Sto je iz smjese odvojeno Zeljezo,
kupolni otpad moze se drobiti na granulaciju pogodnu za proizvodnju briketa.

Umjesto boksita kao izvor Al,0; mogu se Kkoristiti alternativni izvori aluminija kao Sto su
ANORTHOSITE ili ISOPROMET ostaci u rafinerijama nafte.

Kao zamjena za koks u nekim Rockwool tvornicama koriste se Anode koje su otpad iz industrije
proizvodnje aluminija. Anodama se moze smanijiti potrosnja koksa za 20-25% no medutim postoji
vjerojatnost povecanja emisija SO,.

Napomena: Alternativne sirovine se mogu primjenjivat samo uz veliki oprez jer njihova primjena moze
izazvati nepredvidene emisije.

3.3. Opasne tvari i plan njihove zamjene

Od svih sirovina u proizvodnji kamene vune jedino vezivo spada u grupu kemikalija koje zahtijevaju
posebnu paznju. Vezivo za izolacijsku vunu proizvodi se kao vodena emulzija fenol-formadehidne
smole. To je najstariji potpuno sinteticki polimer. Zbog svojih dobrih osobina ima Siroku upotrebu kao
vezivo, adheziv ili ljepilo. Ima mali sadrzaj slobodnog monomera, nisku emisiju hlapljivih organskih
spojeva te dobru stabilnost pri skladistenju.

Sukladno praksi Rockwool Grupe i u Rockwool Adriaticu se stalno radi na poboljSanju u proizvodnom
procesu glede ustede sirovina i energenata te smanjenja utjecaja na okolis. U svrhu smanjivanja
koriStenja fenol-formadehidne smole, provedena su ispitivanja dodavanja glukoznog sirupa vezivu.
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3.4.

Koristene tehnike i usporedba s NRT

Tvornica kamene vune Rockwool Adriatic d.o.o. (ukljuCujuci i njene utjecaje/emisije u okolis)
usporedena je s tehnologijama prikazanim u Referentnim dokumentima Europske komisije o
najboljim dostupnim tehnologijama za:

1.

2.

3.

industrijsku proizvodnju stakla (RDNRT: -IPPC Reference Document on the General
Principles in the Glass Manufacturing Industry, December 2001 (GLS))

industrijske rashladne sustave(RDNRT: IPPC Reference Document on the General
Principles on Industrial Cooling System, December 2001 (CV)

skladiSne emisije (RDNRT: IPPC Reference Document on Best Available Techiques for
Emissions from Storage, July 2006 (ESB))

energetsku ucinkovitost (RDNRT: IPPC Reference Document on Best Available
Techniques for Energy Efficiency, February 2009 (ENE))

sustave monitoringa (RDNRT: IPPC Reference Document on Best Available
Techniques for General Principles of Monitoring, July 2003 (MON))

ekonomske aspekte i aspekte prenosenja onecis¢enja iz jednog medija u drugi
(RDNRT: IPPC Reference Document on the General Principles on Economics and
Cross — Media Effects, July 2006 (ECM).

Detaljna analiza tvornice Rockwool Adriatic s obzirom na najbolje raspoloZive tehnike (NRT) prikazana
je u nastavku.

Usporedba s razinom emisija vezanim uz primjenu najboljih raspolozivih tehnika (NRT-
pridruZene vrijednosti emisija

Opravdanje (objasnjenje)
razlika izmedu raspona
emisija uz primjenu NRT-a
NRT — i postignutih emisija.
Tehnolosko — tehnicka . . . pridruzene Predloziti plan
B Postignute vrijednosti . : . . . .
rjesenja vrijednosti poduzimanja mjera i
emisija vremenski okvir za
postizanje razina jednakih
razinama postignutim uz
primjenu NRT (vidi Q1)
PROCESI I
OPREMA
1.1 Pokazatelji:
procesi i
oprema
Tehno_loglje Kupola GLS 4.2 Po_str_OJ(_an]e je uskladeno s
taljenja primjerima NRT-a.
1.1.1 Zona taljenja
Emisije u zrak
1.1.1.1. | iz kupolne peci
- dimnjak 75 m
GLS 4.4.1.1
. . . GLS 4.4.1.3 L
1.1.1.2 | Emisije pragine ontreba ciklona i vrecastog GLS5.8.1 Po‘strIOJ‘en]e je uskladeno s
filtra. .. primjerima NRT-a.
NRT za prasinu
Vrecasti filtar.
- Kontrola upotrebe  koksa GLS 4.4.2
Emisije optimizacijom rocesa _|GLs 4.4.2.2. Postrojenje je uskladeno s
| dusikovih prE)imarna ]mjera ZF; smanjenje GLS 4.5.6.2.4 primje]rim]a IglRT-a
oksida (NOy) emisije NO,. GLS. 5‘.8.2v.
Oksidi dusika

Poglavlje
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Kupolna pec¢ za

kamenu vune

ne utjeCu

znacajno na

povecanje

emisija NO,.
Objasnjenje razlika NRT-a
i postignutih emisija:
Prioritet je  minimalno
nastajanje  otpada iz
procesa recikliranjem kroz
brikete s omjerom u Sarzi
punjenja ve¢im od 45%.
Postupak suhe apsorpcije

GLS 4.4.3.2 kao nacina smanjenja

Oksidi sumpora
Razine emisije
vezane uz NRT

emisija SO, uzrokovala bi
znacajne koli¢ine opasnog
krutog otpada koji se ne

die ie prioritet moze reciklirati niti
Kontrolira se sadrzaj sumpora 9dje Je p zbrinuti u Republici
L U smanjenje ) - .
u sirovinama i koristenje koksa otpada 7a Hrvatskoj a istim bi se
Emisije S nizim sadrZzajem sumpora. svgko. povecala potrosnja
1.1.1.4 | sumpornog Rad na analizi i testiranju ostroienie energije. Grani¢na
dioksida (SO,) |novih sirovina u cilju potreb]no] o vrijednost od 1800 mg/m?
smanjenja sumpora - gdrediti ] provjerena je modelom
primarna mjera - disperzije i potvrdila je
odgovarajuce : . .
; .. | njenu prihvatljivost kao
razine emisije | . .
. , .- |integralno  rjeSenje u
koje Ce it i, NS
) sklopu Studije utjecaja na
proporcionalne v . .
okolis te je ista
s NRT-om. o
prihvacena od strane
MZOPUG, Rjesenje: Klasa:
UP/I 351-03/05-
02/00073;Ur.broj: 531-08-
3-1-AK-05-10 Zagreb, 19.
prosinca 2005.
Postrojenje  zadovoljava
vrijednosti postavljene
NRT-om.
Emisije fluorida | Kontrola  kvalitete  ulaznih
1.1.1.5 (HF) i klorida | materijala. Spaljivanje u|GLS4.4.4.1 Postrojenje je uskladeno s
T | (HC)  te HLS | komori za naknadno | GLS 5.8.4 primjerima NRT-a.
drugih emisija | spaljivanje otpadnih plinova.
Emisije S
. Oksidacija CO u CO, — u L
ugljikovog . Lo . Postrojenje je uskladeno s
1.1.1.6 monoksida k(l)i:g/g za spaljivanje otpadnih | GLS 4.4.5 primjerima NRT-a.
(CO) Pinova.
1.1.2 | Zona formiranja i suSenja kamene vune
Optimiziranje kemijskog | GLS 4.5.6.1
Emisije u zrak |sastava veziva i smanjenje |GLS 4.5.6.1
iz vrteCe upotrebe formaldehida- | (4.5.6.1.4)
1121 komore i iz provedena je probna | GLS 4.5.6.2.4 | Postrojenje je uskladeno s
T | pedi za proizvodnja zamjenom dijela | GLS 5.8.5 primjerima NRT-a.
ucvrséivanje- |veziva temeljenog na fenol- | Emisije iz zone
dimnjak 75 m | formaldehidnoj smoli s | formiranja i
glukozom. Otpadni plinovi se | termicke
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Ciste namakanjem (praonik
plinova) te upotrebom filtra
kamene vune.

obrade

Filtar od
kamene vune
se smatra NRT-
om

1.1.3 | Zona hladenja
GLS 4.5.6.3
Emisii GLS 5.8.5
misije u zrak
. . L v, Emisije zone L
iz zone za|Otpadni plinovi se Ciste : Postrojenje je uskladeno s
1.1.3.1 . . hladenja S
hladenje - | upotrebom filtra kamene vune. | _. primjerima NRT-a.
o Filtar kamene
dimnjak 30 m
vune se smatra
NRT-om.
1.1.4 | Zona rezanja
GLS 4.5.6.4
GLS 5.8.5
Cestice zone
Emisije u zrak | Odsisnim sustavom zrak se (sa rezanja CoL
. N B . . NRT-om za | Postrojenje je uskladeno s
1.1.4.1 |iz zone rezanja | Cesticama prasine) vodi preko - A
S . ; smanjenje primjerima NRT-a.
- dimnjak 10 m | vrecastog filtra. AR
emisija Cestica
iz zone rezanja
se smatra
vrecasti filtar.
Nema vrijednosti u
RDNRT-u.
Prema dokumentu
Rockwool odour
perceptions on adjacent
areas  comparison  to
GLS 4.5.6.5 German gudeline on odour
Mirisi od in ambient air, studeni
individualnih 2008".
L . . kemikalija koje |Postotak sati u godini
Emisije mirisa | Kontrole svih ispusta, . " L
. . . vy s i - | se koriste u dana s percepcijom mirisa
1.1.4.2. |iz proizvodnje | proCiScavanje otpadnih - X .
kamene vune linova procesu ne u blizini tvornice IST je
P ) smatraju se 09% (+ 0,1 %) na
znacajnim. lokaciji s maksimalnim
GLS 5.8.4 postotkom Sto se smatra
GLS 5.8.5 irelevantnim prema
standardima u Njemackoj
gdje je granica
irelevantnosti 2%.
Postrojenje  zadovoljava
vrijednosti postavljene
NRT-om.
FOEPEIE]] = GLS 3.8 - .
potrosnja Postrojenje  zadovoljava
A . . 55 %— 85 %/ .. . "
1.2 sirovina i 72% prelazi u proizvod relazi ¥ vrijednosti postavljene
bilanca pre’ NRT-om.
- proizvod
materijala
Tehnoloski otpad se reciklira —
Otpad v . : pr]ketlra‘ | vraca U proces.iq s 4.7 Postrojenje je uskladeno s
1.2.1. |tehnoloski Sljaka iz kupolne peci se o
. L. GLS 5.12 primjerima NRT-a.
ostatak odvozi i zbrinjava preko
ovlastenih tvrtki  (planirana

Poglavlje M
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

ponovna upotreba).

Pokazatelji — ; GLS 3.8.1 Postrojenje  zadovoljava
1.3 potrodnja vode 2 m’/toni 0,8-10 vrijednosti postavljene
m®/toni NRT-om.
Zatvoreni sustav tehnoloske i
rashladne vode (iz procesa
nema ispusta  vode u
kanalizaciju). Emisjie u vode se
Za potrebe privremenog kontrolira na licu mijesta.
Cuvanja do ponovne upotrebe Kod proizvodnje kamene
postoji rezervoar tehnoloske vune ne postoje posebne
vode. preporuke vezane za NRT
1.3.1 Emisije u vode GLS 4.6 u odnosu na ispust
T Ostale vode: GLS 5.11 oborinske i  sanitarne
Sanitarna voda se prociS¢ava vode, niti u osnovnom
na bio-rotoru RDNRT niti u
Oborinska voda se prociS¢ava horizontalnim RDNRT.
na taloZnicama i separatorima Postrojenje je uskladeno s
ulja. primjerima NRT-a.
Emisije u vode se kontroliraju
analizama vode.
GLS 3.8.3
Cvs 4.1.
Povecanje
energetske
ucinkovitosti
CVS 4.2 i CVS
4.9. Dizajn,
materijali i
odrzavanje
sustava
hladenja
Cvs4.2.1.1
Odrzavanje
balansa izmedu
Rashladna voda se hladi u Fllr(?ktnog !
. zatvorenom sustavu mc_hrek_tnog S
1.3.2. Sustaw_ izmjenjivaca topline; nema utjecaja Po_str_OJ_en]e Je uskladeno s
hladenja . : ! , CVvS4.2.1.2 primjerima NRT-a.
ispusta toplinom optereCene S "
manjenje

vode.

razine otpadne
energije preko
izmjenjivaca
topline
Cvs
tablica
primjer
zahtjeva
procesa i NRT-a

4.2.1.3
41 -

Cvs 4.4,
Smanjenje
potrebe za
vodom

CvVs 4.7.1
Vidljivost i

Poglavlje M
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

emisije vodene
pare

L4

Pokazatelji —
potrosnje
energije i
energetska
ucinkovitost

2,078 GJ/toni

GLS 3.8.5
7 -- 18 GI/toni
proizvoda

Postrojenje
vrijednosti
NRT-om.

zadovoljava
postavljene

LAkl

Energetska
ucinkovitost

Energetski  dizajn  tvornice
proveden od strane eksperata
za energetsko dizajniranje i
izbor energetski ucinkovite
tehnologije i opreme.
Kvalitetna elektri¢na instalacija
i sustav distribucije elektri¢cne
energije. Instalirane tri
automatske  kompenzacijske
stanice da bi se smanijila
magnituda jalove snage.
Osvijetljenje - prostor je
dizajniran  tako da  se
maksimalno iskoristava
prirodna svjetlost.

Zadovoljeni zahtjevi za
osvijetljenjem ovisno o mjestu i
radnim  zadacima;  odabir
energetski ucinkovitog
osvjetljenja.

Smanjena potrosnja energije -
izolacijom zgrada, energetski
ucinkovitim prozorima,
smanjenim ulaskom  zraka,
automatskim zatvaranjem
vrata, ucinkoviti sustavi
grijanja.

Redovno odrzavanje (provjera
spojeva, balansiranosti
sustava, smanjivanje
ventilacije gdje je moguce).
Redovan nadzor i odrzavanje
(operativne procedure i nadzor
energetske ucinkovitosti;
nadzor opskrbom
elektricnom energijom;
minimiziranje praznog hoda
potroSaca te izbjegavanje rada
opreme iznad nazivnog
napona). Redovno odrzavanje
- podmazivanje, prilagodba,
podeSavanje. QOdrzavanje
popraceno s  adekvatnim
sustavom Cuvanja podataka i

nad

mogucnos¢u testnih
dijagnosticiranja. ~ Ucinkovita
kontrola procesa; osiguranje

procedura koje su poznate,
dobro razumljive i

CvS4.2.1.2
Smanjenje
razine otpadne
energije preko
izmjenjivaca
topline
ENE
Izgaranje
(instalacija <
50MW) -
raCunalna
kontrola
uvjetima
izgaranja u cilju
smanjenja
emisija
ENE
Energetski
ucinkovit dizajn
ENE 4.3.3
Povrat topline

4.3.1

nad

4.2.3

Postrojenje je uskladeno s
primjerima NRT-a.

Poglavlje M
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

primjenjivane, jasno odredena

struktura odgovornosti,
planiranja i provodenja
odrzavanja.

Program odrzavanja baziran na
tehnickom  opisu  opreme,
normama i sl. kao i moguci
problemi i posljedice.

1.5 Dodatni
) pokazatelji
1.5.1. P_ostL_lpanje >d
sirovinama
GLS 4.3.
ESB 5.3.1.
skladistenje
krutina -
zatvorena
spremista
SkladiStenje na betoniranim | (silosi, bunkeri
podlogama, u ogradene celije | itd.);
s tri strane betonskim zidom. | kontinuirana
N Celije za skladiStenje koksa i |vizualna o
Sirovine u brik . . o Postrojenje je uskladeno s
M . riketa su natkrivene. | inspekcija A
cvrstom stanju . L . ; primjerima NRT-a.
Transport ulaznih sirovina i|otvorenih
koksa — zatvoreni sustav |skladista
pokretnih traka i silosa s|ESB 5.4.
otprasivanjem. transportiranje i
rukovanje
krutinama
MON 3.1-
nadzor
fugitivnih i

difuznih emisija

Sirovine u
tekucem stanju

Skladistenje tekucih materijala
u  namjenski  dizajniranim
spremnicima, atmosferskim
rezervoarima s tankvanama -
zasticeni od sunca, natkriveni
ili u zatvorenom prostoru pod
kontroliranim  temperaturnim
uvjetima.

GLS 4.6
ESB 4.1.2.1
ESB 4.1.3.11

Postrojenje je uskladeno s
primjerima NRT-a.

Procedure

Izradeni operativni  planovi
postupanja za sprjeCavanje
incidentnih dogadaja gdje se
odreduju planovi,
odgovornosti, izvrsenja,
revizije. Provodi se redovna
prakticna obuka osoblja iako
se ne radi o tvarima koje
zahtijevaju ~ postupanje u
skladu s Direktivom 96/82/EC i
2003/105/EC o nadzoru nad
prijetnjom od velikih nesreca a
koje ukljucuju opasne tvari
(SEVESO II direktiva),
procedure i radne upute za

ESB 4.1.6.1.1
ESB 5.1.1.3
sprjeCavanje
incidenata

Postrojenje je uskladeno s
primjerima NRT-a.

Poglavlje M
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

svaki segment rada
ESB 4.1.2.2.1
Plan U skladu s internim planom i | ESB 5.1.1.3 | Postrojenje je uskladeno s
odrZavanja drzavnim standardima sprjeCavanje primjerima NRT-a.
incidenata
MON 5.1-
direktna
Izravni i posredni monitoring | mjerenja
tehnoloskih parametara, koji| MON 5.3 -
utjeCu na razinu emisija i|bilanca mase
energije u okolis, te | MON 4.2.6-
Sustav izraCunavanje na osnovi | obrada Postrojenje  zadovoljava
1.5.2. monitoringa bilance materijala i energije podataka zahtjeve postavljene NRT-
Monitoring ucinkovitog | MON 4.3.1. —|om.
koriStenja sirovina i pomocnih | podaci
sredstava proizvodnog
Monitoring ucinkovitog | lanca -emisije u
koriStenja energije zrak
MON 4.2.7 -
izvieStavanje
Analiza emisijskih parametara postrojenja s obzirom na NRT
Onecis¢enje zraka
Opravdanje

Tehnolosko — tehnicka

Postignute (izmjerene)

NRT — pridruzene

(objasnjenje) razlika
izmedu raspona
emisija uz primjenu
NRT-a i postignutih
emisija. PredloZiti

. emisije , Co plan poduzimanja
rjesenja vrijednosti emisija miera i vremenski
okvir za postizanje
razina jednakih
razinama postignutim
uz primjenu NRT (vidi
- . e Ql)
Zoll praifzateljl emisje- Vrsta emisije | mg/m?, mg/m?>,
o v GLS 5.8.1
Cestice prasine 9,1 5-30
NO,(kaoNO,) 320,4 GLSSS(')&Z
Postrojenje
LS 5.8.
S0;,. 1582,2 G 14%63 3 zadovoljava
vrijednosti
CcoO 10,5 GL<5250'§ 4 postavljene NRT-om.
Dimnjak 75 m Grani¢na  vrijednost
Kupolna pec¢ H,S <0,057 GLS<55'8'4 za sumpor dioksid
odredena je kao
HF <0,25 GLS 5.8.4 integralno  rjeSenje
GLS<558 Z procjenom  utjecaja
-C. na okolis.
HCl 2,12 <30
Met_all_ i njihov, GLS 5.8.3
spojevi 0,12 <5
(Grupal + 2)
Poglavlje M 14




Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Zona rezanja

Arsen
Kobalt
Nikal
Selenij
Krom (1V)
Antimon
Olovo
Krom (III)
Bakar
Mangan
Vanadij
Kositar
+
Kadmij (Cd)
Metali i njihovi
spojevi
(Grupa 1)
Arsen (As)
Kobalt (Co) GLS 5.8.3
Nikal (Ni) 0,11 <1
Selen (Se)
Krom (IV) (Cr
(Iv))
+
Kadmij (Cd)
- v GLS 5.8.5
Cestice prasine 16,4 20 - 50
Dimnjak 75 m Fenol 10,25 GLS 585 Postrojenje
, . 15 zadovoljava
Vrtec¢a komora, peci za .. .
susenje i hladenje i GLS 5.8.5 vrijednosti
) ) Formaldehid 7,9 5_10 postavljene NRT-om.
GLS 5.8.5
NH; 61,0 30 — 100
Cestice prasine 35 GLS 5.8.5
! 20-50
Fenol <0.15 GLS 5.8.5 Postrojenje
Dimnjak 30 m ' 15 zadovoljava
Zona hladenja Formaldehid 93 GLS 5.8.5 vrijednosti
! 5-10 postavljene NRT-om.
NH; 25,20 G3I_OS_56855
Ispust 5 Postrojenje
Cestice zone GLS 5.8.5 zadovoljava
10m rezanja 1,5 <5 vrijednosti

postavljene NRT-om.
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene

vune Rockwool u Potpi¢nu

vav s

Onecisc¢enje voda

Opravdanje
(objasnjenje)
razlika izmedu

raspona emisija uz
primjenu NRT-a i

NRT — | postignutih emisija.
Tehnolosko — Postignute (izmjerene) emisije pridruzene Predloziti plan
tehnicka rjesenja vrijednosti | poduzimanja mjera
emisija | i vremenski okvir za
postizanje razina
jednakih razinama
postignutim uz
primjenu NRT (vidi
Q1)
2:2 Z%kizézf\e;glde Vrsta emisije mg/I
Zatvoreni
sustav
tehnoloske i
rashladne Kod proizvodnje
vode (iz kamene vune radi
procesa se 0 neznatnom
nema ispusta utjecaju na moguce
vode u oneciséenje voda.
kanalizaciju) - Ne postoje posebne
Za potrebe Nema emisije. GLS 5.11 preporuke vezane
privremenog za NRT, nitiu
cuvanja do osnovnom BREF niti
ponovne u horizontalnom.
upotrebe
postoji
spremnik
tehnoloske
vode.

Poglavlje M
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

KMO - za

ispust Kemijska potrognja kisika- 55,735

sanitarne dikromatom

vode, (kao O) (KPKCF)

oborinske

vode s Ukupna suspendirana tvar 21,05

asfaltiranih

povrsina | Biokemijska potrosnja kisika 9,5

dijela vode nakon n dana (BPKn)

od pripreme o _

rashladne Nitriti (kao N) (NO2") 0,0055 Nema

vode. Nitrati (kao N) (NO3 ) 0,0055 vrijednosti
. . Amonij ion (kao N) (NH4+) 3,2 u RDNRT-

Vrijednosti . u.

parametara Ukupni dusik 7,825

su u skladu s || Ukupni fosfor 0,655

Pravilnikom o || Ortofosfati (kao P) (PO43-)  0,0055

3:;.'2('jcn”£1ima Detergenti, anionski 0,165

opasnih i || Detergenti, neionski 0,42

drugih  tvari || Ukupna ulja i masti 0,4685

v dao:qpaad(nlm Mineralna ulja 0,2375

94/08).!

ZRO1-za Analiza ZRO1

odvod Cistih || Ukupna suspendirana tvar 8,4

krovnih voda || Kemijska potrosnja kisika- 10,78

s objekata dikromatom

200, 600, (kao 02) (KPKCr)

700 i dio Biokemijska potrodnja kisika 5,5

krovnih voda || nakon n dana (BPKn)

;g&]%&é’c’a Ukupna ulja i masti 1,41

500. Mineralna ulja 0,53 ‘Il\lema .
. . vrijednosti

Vrijednosti Ukupni fosfor 0,24 u RDNRT-

parametara .

su u skladu s || Ortofosfati (kao P) (PO43-) 0,006 u.

Pravilnikom o || Detergenti, anionski 0,065

granicnim Detergenti, neionski 0,42

vrijednostima

opasnih i || Amonij ion (kao N) (NH4+) 1,95

drugih  tvari || Nitriti (kao N) (NO2") 0,006

v d;:qpaad(”,{lnl\] Nitrati (kao N) (NO3") 1,85

94/08). Ukupni dusik 4,57

! Stupanjem na snagu Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 87/10) prestaje vaZiti Pravilnik o
granic¢nim vrijednostima opasnih i drugih tvari u otpadnim vodama (NN 94/08).
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

ZRO2-7a \h 2 7RO2
odvod Cistih . ) .
. Ukupna suspendirana tvar 34,2 Kod proizvodnje
krovnih voda ¥
s obiekata Kemijska potrosnja kisika kamene vune radi
300J 400 -dikromatom se 0 neznatnom
500’ d (kao 02) (KPKCr) 14,19 utjecaju na moguce
Vri'é dnosti Biokemijska potrosnja kisika 4,5 oneciS¢enje  voda.
pagametara nakon n dana (BPKn) Nema | Ne postoje posebne
L ; ijednosti | preporuke  vezane
su u skladu s || Ukupna ulja i masti 0,42 vrije
o ) _ u RDNRT- [za NRT u odnosu
g::xlilénr:li(nc‘)lm © || Mineralna ulja 0,17 u. na ispust oborinske
vrijednostima || Ukupni fosfor 0,185 i sanitarne  vode,
opasnih i || Ortofosfati (kao P) (PO43-) 0,01 E'SNF# osnr;;)ivnona
Srugcl)tc]paéx?nr‘: Detergenti, anionski 0,09 horizontalnim
vodama (NN || Detergenti, neionski 0,125 RDNRT.
94/08). Amonij ion (kao N) (NH4+) 0,65
Nitriti (kao N) (NO2 ) 0,006
Nitrati (kao N) (NO3 ) 0,21
Ukupni dusik 4,07
ROS3 -
odvod
oborinske
vode s .
asfaltiranih Ukupna suspendirana tvar 37,1
povrsina , Kemijska potrosnja kisika-dikromatom
(~500 m?) (kao 02) (KPKCr) 66,3
nadzemnog Biokemijska potrosnja kisika 10,0
spremnika nakon n dana (BPKn)
d|str_|but|vne Ukupna ulja i masti 6,7
stanice
ugljiénog Mineralna ulja <0,01
dioksida. Ukupni fosfor 0,6
Detergenti, anionski 0,19
Detergenti, neionski 0,56
Ukupni dusik 1,7
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Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
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Oneciscenje tla

Opravdanje
(objasnjenje)
razlika izmedu

raspona emisija uz
primjenu NRT-a i

NRT — | postignutih emisija.
Tehnolosko — tehnicka Postignute (izmjerene) emisije pridruzene PredloZiti plan
rieSenja vrijednosti | poduzimanja mjera
emisija | i vremenski okvir za
postizanje razina
jednakih razinama
postignutim uz
primjenu NRT (vidi
Q1)
2.2 | Pokazatelji Vrsta : .
Emisije-Tlo emisije FYIEIIE ()52 mg/kg
ISiS¢e | Orsanici | Tupljak
Direktnih emisija u mg/kg mg/kg | mg/kg
tlo nema. Rade se Kadmij 0,39 0,83 0,22
godiSnje  analize -
tla na tri mjerna Ziva 0,131 0,138 | 0,138
mjesta u krugu [T gjoy0 3548 | 3631 | 31,71
najveceg utjecaja
i Molibden 0,67 1 1,07 i i
‘wor nice prek.o Kod proizvodnje
S?Sq'i'j]:ka 121" Arsen 12,63 16,11 | 10,41 kamene vune radi
Analize tla prije i| Kobalt 23,7 26,26 | 27,42 flfjec(a)ju :an:qa;gsg
QZE‘;” 90?;3: Nikal 32,27 | 49,13 | 109,02 onetiéenie tla. Ne
. Nema ostoje osebne
pokaZUJg dg na Bakar 64,98 49,2 150,52 vrijednosti Brep oJruke pveza ne
sve tri - mjerne 63,92 | 66,96 | 41,06 | uRDNRT-|za NRT, niti u
postaje tvornica u osnovnom RDNRT-
nema utjecaja na Cink 49,63 96,24 | 143,08 ' u niti u
°k°"?? tia. horizontalnom
Granicne RDNRT
vrijednosti su '
odredene
Pravilnikom 0| " pojiciklicki
zastiti ;
Y aromatski 21254 (0,010457 | 0,4737
poljoprivrednog ugliikovodici 0,0212540,0104571 0,47375
zemljiéta od (PAU)
onecis¢enja
Stetnim  tvarima
(Narodne novine
br. 15/92)
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3.5. Vaznije emisije u zrak i vode (koncentracija i godisnje kolicine)

3.5.1. Emisije u zrak

A) Oneciscenje zraka kod normalnog rada

U procesu proizvodnje u zrak se emitiraju sljedece oneciscujuce tvari: sumporov dioksid (SO,),
dusikovi oksidi (NO,), Cestice (PM), ugljicni monoksid (CO), amonijak (NHs), sumporovodik (H,S),
fenol, formaldehid i vodena para.

Emisije u zrak iz postrojenja tijekom normalnog rada se odvode preko dimnjaka visine 75, 30 i 10
metara. Kroz 75-metarski dimnjak u atmosferu se ispustaju otpadni plinovi iz "toplog dijela
proizvodnje" odnosno iz kupolaste pedi, vrtece komore te peéi za suSenje i ocvrscivanje. Vecina
emisija izlazi iz ovog dimnjaka.

Emisije iz kupolaste peci

Procesom taljenja u kupolastoj peci nastaju dimni plinovi koji sadrze: PM (Cestice), CO,, CO, NO,, SO,
i H,S. Iz dimnih plinova se na vrecastom filtru uklanja lete¢i pepeo, a zatim se u komori naknadnog
izgaranja (takoder NRT) uklone CO i H,S. Dimni plinovi se nakon prociS¢avanja odvode kroz 75-
metarski dimnjak. Pomocu vrecastih filtara — Sto je najbolja raspoloZiva tehnika (NRT) - emisija Cestica
odrzava se ispod grani¢ne vrijednosti od 50 mg/m>. Cestice koje se emitiraju u atmosferu sadrze male
koli¢ine teskih metala.

U tablici ispod prikazana je usporedba emisije teskih metala iz postrojenja s obzirom na Uredbu o
grani¢nim vrijednostima emisija onecis¢ujucih tvari u zrak iz stacionarnih izvora (NN 21/07 i 150/08)
gdje se promatra zbroj emisija tvari razliite Stetnosti. Ova se povremena mjerenja emisija provode
sukladno Pravilniku o pracenju emisija onecis¢ujucih tvari u zrak iz stacionarnih izvora (NN 01/06).

Usporedba ukupne emisije teskih metala iz postrojenja s GVE

Razred sStetnosti Teski metali Ukupna em; sha Usporedba iGVE
(mg/m,”) (mg/m,”)
LilIl Cd, Cr + As, Pb 0,020 + 0,263 = 0,283 <10
L.iIIl. Cd, Cr + Zn, Mn 0,020 + 0,566 = 0,586 <5,0
II. i IIL. As, Pb + Zn, Mn 0,263 + 0,566 = 0,829 <5,0

Emisija iz vrtece komore

Vlakna kamene vune izvlae se pomocu snazne zracne struje koja se upuhuje u vrtecu komoru.
Istovremeno vlaknima se dodaje vezivo, mineralno ulje i voda za hladenje.

Prolaskom kroz filtar od kamene vune (NRT) nelistoce se zadrzavaju unutar filtra kojeg Cini red
paralelnih plo¢a kamene vune. ProciSCeni zrak ispusta se kroz 75-metarski dimnjak, a sadrZi, u
dozvoljenim granicama Cestice, fenol, formaldehid i NHs.

Emisija iz peci za susenje i ocvrscivanje

U peci za susenje i ocvrscivanje se kroz komprimiranu vunu propuhuje vruéi zrak. Radi sprecCavanja
emisije dima u prostorije tvornice, proces susenja odvija se pri podtlaku zbog kojeg se u pec usisava i
nesto suviSnog zraka. Taj zrak se nakon prolaska kroz filtar vrte¢e komore (NRT) provodi u 75-
metarski dimnjak, a sadrZi Cestice, fenol, formaldehid, NO, i NHs.

Emisija iz zone hladenja

U zoni za hladenje hladni zrak se iz proizvodne hale usisava kroz vunu kako bi je ohladio na sobnu
temperaturu. Zrak sadrzi Cestice: fenol, formaldehid i NH3, a putem odsisnog sustava provodi se kroz
filtar od kamene vune (NRT) i dalje u 30-metarski dimnjak.
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Emisija iz sekcije rezanja

Rezanjem vune stvara se prasina. Sekcija je spojena s odsisnim sustavom kojim se odsisana prasina

odvodi na vrecasti filtar za otprasivanje (NRT), te se tako prociSceni zrak ispusta kroz 10-metarski
dimnjak.

Emisija iz rashladnog sustava kupolaste peci
Kupolasta pe¢ hladena je vodom. Zagrijana voda cirkulira u izmjenjivac topline hladen okolnim zrakom
te u otvoreni rashladni toranj (cirkulacijski spremnik) smjeSten na krovu zgrade kupolaste pedi.

U tablici ispod dan je pregled granicnih vrijednosti emisija iz pojedinih sekcija.

Grani¢ne vrijednosti emisija (GVE) po pojedinim sekcijama (mg/m,>)

VRTECA KOMORA I PEC
KUPOLASTA PEC ZA SUSENJE I ZONA HLADENJA
OCVRSCIVANJIE

Cestice (prasina) 30 50 50
Fenol 0 15 15
Formaldehid 0 10 10
NHs3 0 100 65

NO, 500 200 0

SO, 1800 0 0

Cco 200 0 0

H,S 5 0 0

HF 5 0 0

HCI 30 0 0

Protok (m,*/h) 25000 380000 35000

Temperatura (K) 573 350 350

Fugitivna emisija
U procesu skladistenja sirovina moguce je da dode do povremenih fugitivnih emisija prasine. Nacin

izvedbe celija (skladiSnog prostora) i tehnologija manipulacije osigurava minimalno onecis¢enje ovim
emisijama, koje se ne smatraju znacajnim niti u NRT.

Pored koristenja najboljih raspoloZivih tehnika(NRT) u samom procesu proizvodnje za smanjenje
emisija, NRT se koristi takoder i za pracenje emisija. Prema NRT-u za proizvodnju kamene vune u
tablici ispod dana je usporedba izmjerenih emisija s propisanim vrijednostima u RH te rasponom
vrijednosti prema NRT-u (predstavlja raspon vrijednosti emisija u tvornicama kamene vune u Europi).
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Usporedba vrijednosti emisija prema NRT (najbolje raspolozive tehnike) i GVE-(grani¢ne vrijednosti
emisija) u propisima RH i izmjerenih vrijednosti emisije u Rockwool Hrvatska — kod tehnoloSkog

postupka proizvodnje u kupolnoj peci
Vrijednosti
(GVE) iz
rjesenja Studije
o utjecaju na
okolis (mg/m?)
Izmjerene (prema Uredbi o
Emisiiska tock Onetidéuiuca tv . granic¢nim IPPC NRT
misijska tocka neciSc¢ujuca tvar emlsue3 vrijednostima
(mg/my’) onediscéujuéih
tvari u zrak iz
stacionarnih
izvora (NN
21/07 i
150/08))
(8%0,)
Cestice (prasina) 9,1 50
5-30
NO, (kao NO,) 320,4 500 500-700
1800 1100-1400
Dimnjak 75 m SO; 1582,2 (400) ©
Ispust br. 1.1 co 10,5 200 <200
(iz Kupolne peci) H,S <0,057 5 <5
HF <0,25 5 <5
HCI 2,12 30 <30
Protok (my3/h) 32952 | -
Temperatura (°C) 2783°C | e
Cestice (prasina) 16,4 50 20-50
Dimnjak 75 m Fenol 10,25 15 5-15
Ispust br. 1.2 Formaldehid 7,9 10 5-10
(iz vrtece komore, NH3 61,0 100 <20-100
peci za susenje i NO, (kao NO,) 2,0 200
hladenje) Protok (my3/h) 334160
Temperatura (°C) 54,2
Cestice (prasina) 3,5 50 20-50
L Fenol <0,15 15 5-15
Dimnjak 30 m Formaldehid 9,3 10 5-10
Ispust br. 2.1
) . NHs 25,20 65 <20-65
(iz zone hladenja) 3
Protok (my°/h) 51869
Temperatura (°C) 75,8
Dimnjak 30 m NO, 19,5 20
Ispustbr.2.2 Protok (my3/h) 25045
(iz peci za susenje i | yomperatura (°C)
ocvrséivanje- tijekom 153,0
predgrijavanja peci)
Dimnjak 10 m Cestice (prasina) 1,5 10
Ispust br. 3 Protok (my>/h) 25885
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(iz filtra za praSinu) | Temperatura (°C)

20,1

Zakljuc¢no, sve emisije iz svih izvora zadovoljavaju propisane vrijednosti.

B) Oneciscenje zraka kod pokretanja i zaustavijanja proizvodnje

Emisija iz spaljivaca CO i grijaca zraka

Pri startu postrojenja provodi se predgrijanje zraka za izgaranje u kupolastoj peci kao i zagrijavanje
naknadnog CO spaljivaca i grijaCa zraka i peci za susenje i oCvrscivanje.

Pri zagrijavanju naknadnog CO spaljivaca dimni plinovi se ispustaju kroz dimovodnu cijev u dimnjaku
visokom 75 m kao pri normalnom radu. Emisije u zrak su dimni plinovi od izgaranja prirodnog plina
koji se koristi kao gorivo. Zbog toga su emisije oneciscujucih tvari u zrak zanemarive u odnosu na
emisije pri normalnom radu kada se iz iste dimovodne cijevi ispustaju dimni plinovi iz kupolaste peci.

Emisija predgrijanog zraka za izgaranje u kupolastoj peci

Prije startanja procesa taljenja u kupolastoj peci, zrak se predgrijava u komori za spaljivanje ispusnih
plinova na oko 500 °C. Dok se ne osiguraju svi ostali potrebni uvjeti za pocetak procesa, predgrijani se
zrak ispusta u okoliS neposredno prije ulaza u kupolastu pe¢, kroz poseban ispust na krovu zgrade. U
zraku koji se ispusta nema onecis¢ujucih tvari, a koli¢éina zraka je do 17.000 m?/h. Kada se postignu
svi uvjeti za startanje proizvodnje, predgrijani zrak se preusmjerava u kupolastu pe¢, i time se
omogucava izgaranje koksa u kupolnoj peéi.

Emisija iz peci za susenje i ocvrscivanje

Utjecaj na zrak tijekom povremenih i kratkotrajnih stanja kao Sto je zagrijavanje peci za susenje prije
pokretanja proizvodnje je neznatan jer je samo posljedica izgaranja prirodnog plina kao goriva, a
produkti izgaranja se ispustaju kroz zasebnu cijev 30-metarskog dimnjaka.

Dimni plinovi pri zagrijavanju peéi za suSenje i ocvrSCivanje preusmjeravaju se na 30-metarski
dimnjak. Emisija NOy iz peéi za suSenje i o&vricivanje tijekom pokretanja proizvodnje je 20 mg/m,>. S
obzirom da se kao gorivo koristi prirodni plin emisije ostalih oneciS¢ujucih tvari su zanemarive.

C) Emisije u zrak pri ispustanju kroz sigurnosni dimnjak i premosnicu

Pri proizvodnji kamene vune moze doc¢i do izvanredne situacije gdje dolazi do potrebe za uporabom
sigurnosnih uredaja za ispustanje dimnih plinova u zrak radi zastite radnika te takoder radi zastite
kupolaste pedi, sustava za filtraciju ispusnih plinova, sustava za spaljivanje CO i dimovodne cijevi za
dimne plinove iz kupolaste peci u dimnjaku 75 m od mehanickog ostecenja.
Na temelju elaborata Utjecaj na kakvocu zraka ispustanja u nuzdi iz kupolne peéi Rockwool tvornice u
Potpi¢nu izradenog od strane ovlastene tvrtke Ekonerg d.0.0., Rockwool Adriatic d.o.0. je u dogovoru
s Ministarstvom zastite okoliSa, prostornog uredenje i graditeljstva (sada Ministarstvo zastite okolisa i
prirode) definirao duljinu trajanja pojedine izvanredne situacije i ukupan broj ispustanja u nuzdi u
jednoj kalendarskoj godini.
Sigurnosni uredaji vezani su za zastitu sustava kupolaste peci, a zastita se ostvaruje ispustanjem
dimnih plinova u atmosferu mimo uredaja za procis¢avanje dimnih plinova, na dva nacina:

1. sustavom premosnice (by-pass system)

2. sigurnosnim dimnjakom za ispust u slu¢aju nuzde.

Upotreba ovih sigurnosnih uredaja predstavlja prelazno stanje korekcije i postupka da bi se ponovo
uspostavilo stabilno stanje proizvodnje, ili u slu¢aju kad problem nije rijeSen, obustavio pogon.

Emisije tijekom ispustanja u nuzdi vrlo su kratkog trajanja i zbog toga je primjena tehnika za
smanjenje emisije vrlo teska ili gotovo nemoguca.
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Koristenje sigurnosnog dimnjaka dopusteno je najvise 12 puta godiSnje ne dulje od 4 minute. Dakle,
ukupno 48 minuta u godini dana, Sto je 0,01 % vremena.

KoriStenje premosnice u 75 metarski dimnjak dopusteno je najviSe 24 puta godiSnje u maksimalnom
trajanju od 10 minuta. GodiSnje to iznosi 4 sata, Sto je 0,04% ukupnog radnog vremena.

Ova su ograniCenja najrestriktivnija medu svim Rockwoolovim tvornicama u svijetu. Iako je tvrtki
Rockwool Adriatic d.o.o. ukupno dozvoljeno 4 sata i 48 minuta izvanrednih emisija u jednoj godini,
primjerice tijekom 2009. godine premosnica je koriStena 3 minute i 42 sekunde u Cetiri navrata, a
dimnjak za nuzdu 2 minute i 9 sekundi u 3 navrata.

Koncentracije oneciS¢ujucih tvari pri kratkotrajnom ispustanju kroz sigurnosni dimnjak i premosnicu
prikazane su u tablici ispod.

Koncentracije Stetnih tvari pri emisiji u nuzdi iz kupolaste peci i GVE

Sigurnosni dimnjak: (12x4 min) 48 min godiSnje, < 4 min po
incidentu
Premosnica 75 m: (24x10 min) 4 sata godiSnje, < 10 min po incidentu
PM;
mg/m,> o _NO, SO, CO_H,S
350 180 80.00
4-minutni prosjek 0 500 0 0 100
Sigurnosni 10.66 13,
dimnjak Polusatni prosjek 467 66,2 240 6 3
Granicna vrijednost (polusatni prosjek = 100 360
2xGV) 100 0 0 400 10
350 180 80.00
Premosnica 10-minutni prosjek 0 500 0 0 100
116 26.66  33.
Polusatni prosjek 7 167 600 6 3
Granicna vrijednost (polusatni 100 360
prosjek=2xGV) 100 0 0 400 10

Prikaz ukupne emisije pri izvanrednim ispustanjima, uz pretpostavljena ogranicenja trajanja emisije i
dozvoljenu ucestalost pojave u tijeku godine dana je u tablici ispod.

Emisije pri ispustanjima kroz sigurnosni dimnjak i premosnicu

Sigurnosni dimnjak: (12x4 min) 48 min godisSnje, < 4 min po
incidentu
Rockwool Premosnica 75 m: (24x10 min) 4 sata godisnje, < 10 min po
Hrvatska incidentu
Emisija PMyq NO, SO, CO H,S
Sigurnosni
dimnjak mg/m,> 3.500 500 1.800 80.000 100
Protok = 10.000 a/s 9,722 1,389 5,0 222,222 0,278
m.>/h kg/incidentu 2,33 0,33 1,2 53,33 0,07
kg/god 28,0 4,0 14,4 640,0 0,8
Premosnica 75 m m,>/h 3.500 500 1.800 80.000 100
Protok = 10.000 a/s 9,722 1,389 5,0 222,222 0,278
m,>/h kg/incidentu 5,83 0,83 3,0 133,33 0,17
kg/god 140,0 20,0 72,0 3.200,0 4,0
Ukupno kg/god 168,0 24,0 86,4 3.840,0 4,8
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D) Neugodni mirisi

Oneciséujuce tvari koje nastaju u procesu proizvodnje kamene vune koje eventualno mogu uzrokovati
pojavu neugodnih mirisa u okolici tvornice su H,S, NH3 i fenoli. Percepcija neugodnih mirisa je
individualna. Parametri koji se koriste pri evaluaciji koncentracija neugodnih mirisa u zraku su "prag
detekcije" i "prag raspoznavanja". U literaturi se uglavhom navodi raspon vrijednosti navedenih
parametara dobivenih eksperimentalnim istrazivanjima raznih autora.

Njemacka tvrtka Ingenieurbiiro Lohmeyer GmbH& Co.KG je u rujnu 2008. godine izradila strucnu
analizu nazvanu ROCKWOOL IST PLANT: ODOUR PERCEPTIONS ON ADJACENT AREAS. COMPARISON
TO GERMAN GUIDELINE ON ODOUR IN AMBIENT AIR. INFLUENCE OF STACK HEIGHT (Rockwool IST
tvornica: Percepcija mirisa u najbliZzoj okolici. Usporedba s njemackim pravilima o mirisima u zraku.
Utjecaj visine dimnjaka). Sukladno toj analizi postotak sati u jednoj godini s moguc¢om percepcijom
mirisa u blizini Rockwoolove tvornice u Istri prema izraCunima moze iznositi 0,9% (+0,1%) od
ukupnog broja sati u godini. Po njemackim standardima smatra se irelevantnim ukoliko je percepcija
mirisa ispod 2% ukupnog broja sati u godini. Dakle, moguca percepcija mirisa u blizini tvornice u Istri
je ispod njemackog kriterija. U Njemackoj najveci postotak sati u kojima stanovnistvo u industrijskim
regijama osjeti miris a koji se smatra zna¢ajnom smetnjom ne smije prelaziti 15% sati u jednoj godini,
a 10% u naseljenim mjestima bez industrije.

Granica detekcije neugodnih mirisa i vrijednosti maksimalnih satnih koncentracija modelom disperzije

. Maksimalna
vev s . s Prag detekcije .
Oneciscujuca tvar 9 ] vrijednost
(mg/m?) (mg/m?)
NH; 500 - 2700 147
Formaldehid 30 - 600 22
Fenol 21 -200 32
H,S 02-21 0,7
3.5.2. Vode
Tehnoloska i procesna voda
Koli¢ine tehnoloske i procesne vode
Upotreba u radu Potrogni
Zahvat vode . B Binax V. V otrosnja/
postrojenja m”I ma_l ""3 - q3 ., |Jedinici
(s-7) [(s™) m ~.mj. m~.9." | proizvoda
Tehnoloska Tretirana industrijska | 0,0 4,3 9129,5 109554
voda voda (kupola,vodene
pile,grijanje postrojenja)
Netretirana  industrijska
voda (Cis¢enje
postrojenja,  nadopuna .
procesnoj vodi) Procesna Potrosnja 2,5
(mijeSanje m/t
veziva,namakanije,
razrjedivanje veziva,
CisCenje postrojenja)
Sanitarna voda | Toalet,tusevi,voda za|0,0 4,3 480,5 5766
pice

Specifitna potrodnja vode po jedinici proizvoda je oko 2,5 m?/t to je na donjoj granici predloZeno u
NRT, gdje se navode vrijednosti od 0.8 — 10 m*/t proizvoda.
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450 |/t razrijedenje veziva kod teskih proizvoda
350 I/t razrijedenje veziva kod lakih proizvoda
100 I/t namakanje
150 I/t u mjesanju vezivu
70 I/t pile (tretirana voda)
Ukupno maksimalno = 0,77 m>/t
Emisije u vode nisu karakteristicne za proces proizvodnje kamene vune. Ne postoje posebne
preporuke vezane za NRT u odnosu na ispust oborinske i sanitarne vode, niti u osnovhom RDNRT niti
u horizontalnim RDNRT.
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3.6. Utjecaj na kvalitetu zraka i vode te ostale sastavnice okoliSa

Onecdiscenje zraka

Elaboratom o opsegu mjerenja i odredivanja lokacija postaja za pracenje kakvoce zraka u okolici
tvornice Rockwool u Pi¢nu detaljno je razraden nacin pracenja kvalitete zraka.

Pracenje kvalitete zraka

Stanje oneliS¢enja zraka se prati na dvije automatske postaje, koje su postavljene na osnovi
prethodno napravljene analize. Prikaz imisija u obliku grafova moze se vidjeti na internet stranicama
Zavoda za javno zdravstvo Istarske zupanije (http://zrak.zzjziz.hr/glavni.asp) i web-stranici Agencije
za zastitu okolisa (http://kvalitetazraka.azo.hr/iszo/iskzl/.

Pregled parametra koji se prate i izmjerenih prosjecnih vrijednosti prikazan je u tablici ispod.

Pregled pracenja kvalitete zraka

Zajci
[misija H,S PM10 S0, Fenol | CH,OH NH; co
pg/m’ pg/m’ wa/m> | pg/m’ | pg/m’ pg/m’ mg/m’

Prosjek/ 0,86 10,48 3,05 1,47 2,69 4,7 0,21
mjesec
Grani¢na 3 3

.. 50 pg/m 100 10 mg/Nm
vrijednost 7 pg/m’ >4 h 350 pg/m? ug/m? 30 ug/m* | 100 pg/m? gh
Cambarelici
[misija H,S PM10 S0,

pg/m’ pg/m’ pg/m?

Prosjek/ mjesec 0,88 6,85 3,69
Grani¢na 3 50 pg/m? 3
vrijednost 7 pg/m 24 h 350 pg/m

vav s

Pracenje stanja onecisc¢enja tla

Pracenje stanja oneciS¢enja tla provodi Institut za medicinska istrazivanja iz Zagreba. Analize tala na
sve tri mjerne postaje u Potpi¢nu pokazuju da proizvodnja tvornice Rockwool Adriatic d.0.0. nema
utjecaja na okolna tla.

Pracenje onecis¢enja voda

U procesu proizvodnje kamene vune nastaju otpadne tehnoloske vode koje se ponovno koriste nakon
filtracije. Voda cirkulira zatvorenim krugom i ne ispusta se u prirodne prijemnike. Sa stajaliSta pracenja
kakvoce okoliSa provodi se analiza otpadnih sanitarnih i oborinskih voda koje se nakon obrade na
taloZnicama i separatorima ulja ispustaju u prirodni prijamnik, kanal Sv. Bartol.
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3.7.

Stvaranje otpada

Proizvodni proces je sukladan NRT (najboljim raspoloZivim tehnikama) i u njemu ne nastaje otpad
iznad standardnih granica. Proces proizvodnje kamene vune je poznat kao proizvodnja s minimalno
otpada. Tehnoloski otpad iz procesa se ponovno koristi kroz proizvodnju briketa i kao takav vraca u
proces. Dio otpada koji se ne moze upotrijebiti u proizvodnom procesu daje se na zbrinjavanje
ovlastenim tvrtkama.

PredloZene mijere za postupanje s otpadom sadrzane su u Planu gospodarenja otpadom i osim njih
nisu potrebne druge mjere:

glavnina otpada koji nastaje u tehnoloskom procesu proizvodnje kamene vune sakuplja se i
daje vanjskom izvodacu na briketiranje, te se kao sirovina vraca u proizvodni proces
od ukupne preostale koli¢ine proizvodnog otpada na lokaciji, visSe od 95% otpada na inertni
otpad, koji se moZe upotrijebiti kao sirovina u nekom drugom tehnoloskom procesu
(kupolni otpad upotrebljava se pri izgradnji cesta, otpadno drvo sluZi za dobivanje toplinske
energije, otpadne folije se recikliraju)
provodi se nadzor nad skladiStenjem i odvozom otpada s lokacije, a ovlasteni sakupljaCi
otpada s kojima je potpisan ugovor odvoze otpad i daju ga na zbrinjavanje o ¢emu se vodi
propisana evidencija
dodatno smanjivanje koli¢ina otpada u tvornici kamene vune moZe se posti¢i na vise
nacina, a neki od njih, koji se primjenjuju su i:
o smanjivanjem nastajanja pojedinih vrsta i koliCina otpada optimizacijom
proizvodnje
o nabavkom sirovina i materijala koji kvalitetom omogucavaju nastanak manje
koliCine otpada
o dodatnom edukacijom djelatnika o moguéim nacinima izbjegavanja nastanka
otpada
omogucava se povrat kamene vune, od strane kupaca kojima je kamena vuna ulazna
sirovina, te ostaci s gradiliSta. Ista se vraca u proces proizvodnje kroz brikete, a u cilju
minimaliziranja koliine odbacene kamene vune.
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3.8. Sprjecavanje nesreca

Mjere za sprjeavanje rizika za okoliS i svodenje opasnosti od nesre¢a i njihovih posljedica na
minimum predstavljaju sastavni dio politike zastite okoliSa Grupacije Rockwool koja je posebno
razradena i prilagodena situaciji u Rockwool Adriatic .d.o.o.

U skladu s &ankom 42. Zakona o zatiti okolida (NN 82/94 i 128/99)” i Planom intervencija u zadtiti
okolisa (NN 82/99, 86/99 i 12/01)3 izraden je Operativni plan intervencija u zastiti okolisa.

Temeljem odredbi Zakona o vodama (NN 107/95 i 150/05)%, Drzavnog plana za zastitu voda (NN
008/99)° i Pravilnika o izdavanju vodoprivrednih akata (NN 28/96)° izraden je Operativni plan
interventnih mjera u slu¢aju iznenadnog onecis¢enja voda - prilog/10/, koji je uskladen s Operativnim
planom intervencija u zastiti okoliS8a. Operativni plan interventnih mjera u slucaju iznenadnog
onecis¢enja voda predstavlja sastavni dio Operativnog plana intervencija u zastiti okolisa.

Osim obaveza koje proizlaze iz propisa Republike Hrvatske, tvornica koristi i iskustva i upute (Manuals)
od Rockwool Group. Ove upute se primjenjuju kao obavezne i u slucajevima kada bi nacionalni
standard dozvoljavao vise vrijednosti odnosno nize okoliSne standarde.

Operativnim planom intervencija u zastiti okoliSa predvideni su slijededi izvori opasnosti:

e ispustanje zapaljive tekucine (dizelskog goriva) prilikom istakanja goriva iz auto cisterne u
podzemni spremnik i zapaljenje izlivene tekucine (Pool Fire)

e ispustanje zapaljive tekucine iz auto cisterne zbog njene neispravnosti i zapaljenje nastale

lokve (Pool Fire)

ispustanje amonijacne vode u zastitni bazen i evaporacija toksi¢nog plina amonijaka

ispustanje amonijacne vode iz auto cisterne prilikom istakanja u nadzemni spremnik

izlijevanje dizelskog goriva u sustav interne odvodnje

izlijevanje amonijacne vode u sustav interne odvodnje.

Kao moguci uzrok nastanka izvanrednog dogadaja predvideno je sljedece:

e nepaznja, nemar ili nebriga pri radu, ili nepravilno rukovanje

e upotreba tehnicki neispravnih i nepropisnih instalacija

e nedostatak kontrole procesa

e neodrzavanje postrojenja u skladu s vaze¢im tehnickim propisima i uputama proizvodaca

e kvar na uredaju za pretakanje zapaljive tekuéine ili nehat prilikom istakanja i punjenja
spremnika

e kvar na uredaju za pretakanje toksi¢ne tekucine ili nehat prilikom istakanja i punjenja
spremnika

e oStecenje spremnika ili auto cisterne uslijed slabe antikorozivne zastite, preopterecenja ili
nepaznje

havarija na postrojenju
pozar na objektima
e drugi razlozi ( potres, vremenske nepogode, diverzija itd.)

Sukladno izvorima opasnosti i uzrocima nastanka moguceg izvanrednog dogadaja propisane su mjere
za sprjeCavanje izvanrednih dogadaja na nacin:
e da sve osobe koje rade sa opasnim tvarima moraju biti osposobljene za rad na siguran nacin,

2 Stupanjem na snagu Zakona o zastiti okolisa (NN 110/07) prestaje vaziti Zakon o zastiti okolisa (NN 82/94 i 128/99).
3 Stupanjem na snagu Uredbe o sprjetavanju velikih nesre¢a koje uklju¢uju opasne tvari (NN 114/08) prestaje vaziti Plan
intervencija u zastiti okolisa (NN 82/99, 86/99 i 12/01).
* Na dan stupanja na snagu Zakona o vodama (NN 153/09 i 130/11) prestao je vaziti Zakon o vodama (NN 107/95 i 150/05),
osim Clanka 173. i 174. koji su prestali vaziti 1. sijeCnja 2011.
5 Stupanjem na snagu Uredbe o standardu kakvoce voda (NN 89/10) prestaje vaziti ovaj DrZavni plan osim Priloga D2, koji
iskljucivo sluZi obracunu naknade za koristenje voda sukladno propisu iz ¢lanka 27. stavak 1. Zakona o financiranju vodnoga
gospodarstva (153/09).

Danom stupanja na snagu Pravilnika o izdavanju vodopravnih akata (NN 078/10) prestaje vaziti Pravilnik o izdavanju
vodopravnih akata (NN 28/96).
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uz poznavanje svojstva tih spojeva i opasnosti kojima izlazu sebe i druge, ako se ne
pridrzavaju propisanih mjera zastite na radu i sigurnih radnih postupaka. Odgovorna osoba za
provodenje: osoba odgovorna za rad s otrovima

e uredaji i postrojenja moraju se odrzavati u ispravhom stanju. Odgovorna osoba za
provodenije: voditelj preventivhog odrzavanja

¢ redovito kontrolirati ispravnost spremnika zapaljive i toksicne tekucine i instalacija. Odgovorna
osoba za provodenje: osoba odgovorna za rad s otrovima

e pridrZavati se uputa za rukovanje i skladiStenje opasnih tvari sa sigurnosno — tehnickih lista
proizvodaca i prijevoznika. Odgovorna osoba za provodenje: osoba odgovorna za rad s
otrovima

e odrzavati sustave za brzi prekid operacije prekrcaja zapaljive i toksicne tekucine (blokadni
ventili) i pokazivaCa razine tekucine s alarmom minimuma i maksimuma razine. Odgovorna
osoba za provodenje: voditelj skladista

e dostupnost zastitnog odijela (kemijsko zastitno odijelo za cijelo tijelo s izolacijskim aparatom
za disanje) obucenoj osobu za intervenciju pri ispustanju otopine amonijaka, Odgovorna
osoba za provodenje: osoba odgovorna za rad s otrovima

e odrzavati instalacije za automatsku dojavu pozara. Odgovorna osoba za provodenje:
odgovorna osoba za zastitu od pozara

e odrzavati uredaje i hidrante za gaSenje pozara u ispravnom stanju. Odgovorna osoba za
provodenje: odgovorna osoba za zastitu od pozara

e pridrzavati se odredbi iz Pravilnika zastite od pozara, Pravilnika zastite na radu, Plana
interventnih mjera u slucaju iznenadnog oneciS¢enja voda. Odgovorna osoba za provodenje:
voditelj procesa, kvalitete i ekologije.

Detaljno su razradene mjere za svaki pojedinacni moguéi nezeljeni dogadaj. Predviden je program
osposobljavanja radnika ukljucujuéi i odrzavanje vjezbi. Operativni plan intervencija u zastiti okoliSa
obnavlja se jednom godisnije.

Prema Uredbi o sprjecavanju velikih nesreca koje ukljucuju opasne tvari (NN 114/08) a u skladu s
prilogom I dio 1. i dio 2. koliCine tvari koje se nalaze u procesu proizvodnje i stanja na skladistu ne
iziskuju izradu IzvjeS¢a o sigurnosti jer vrijednosti formaldehida i mineralnih goriva ne prelazi
propisane grani¢ne koliCine.

Na temelju Clanaka 7. i 12. Zakona o otpadu (NN 178/04, 111/06, 60/08 i 87/09) i Uredbi o
kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom opasnog otpada (NN 50/05 i
39/09) -— Popis propisa — 7. Otpad, izraden je Plan gospodarenja otpadom - prilog/9/ kojim je
detaljno opisana manipulacija sa svim vrstama otpada, kako bi se nezeljeni dogadaji sveli na
minimum. I ovaj plan je sastavni dio Operativnog plana intervencija u zastiti okolisa.

Kako je jedino kriticno oneciS¢enje pozadinskog zraka moguce u slu¢aju da se mora premostiti
ispustanje otpadnih plinova iz kupolne peci bez procis¢avanja (bez da plinovi produ vrecasti filtar i bez
da se spale prije ispustanja), kada moze doci do povecanih emisija krutih Cestica, H,S i CO, izradena
je posebna Studija o utjecaju na kakvocu zraka ispustanja u nuzdi iz kupolne peéi - prilog/57/.
Studijom utjecaja na okolis pokazano je da niti u takvim slu¢ajevima ne bi doslo do prekoracenja MDK
i KDK. Na osnovi ove studije propisan je reZim rada (dozvoljena duZina ispustanja i uCestalost) i druge
mjere (prekid proizvodnje, obavjestavanje nadleznih) koje u slu¢aju nuzde mora poduzeti operater.
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3.9. Planiranje za buducnost: rekonstrukcija, prosirenje, itd.

Tvornica je uskladena s NTR i najboljom trenutnom svjetskom praksom. U sluCaju da dode do

unapredenja NRT, zakonodavac ¢e morati provesti reviziju objedinjenih uvjeta zastite okolisa tvornice
Rockwool Adriatic.

Privitak sazetka:

1 Karta s prikazom lokacije i koriStenja prostora - privitak 1M
2 Karta lokacije zahvata s rasporedom objekata, - privitak 2M
3 Pojednostavljena shema procesa s dijagramom emisija — privitak 3M
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Privitak br. 1M
Karta lokacije zahvata i okoliSa

Poglavlje M 32



Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

/ e N7 Ay
- — r arlich vrt - - VEL B
; e

Tt ] “
A,

%, sl : ¥ . | p
sl i \ ' > S e
| EG LIORCI 2
/_,-r'r‘—-l

% s \ e H-c;‘”"' Bmiloyict
"“'*1 ¥ - " . | b . e,
Brgudici \ i 5 warlici- Tk
% . bt AT L e il ; /]
& e / M S { o Lok R Pavicaved
% @ TonSelidi  lpabiei oL Kringlic N '
i F, i v L ! \‘3!.

Ty

(i, 0
=
‘R "
D

) AR N a0 T
i | | . = ~ L §
3 y el L PR e IO ¥ -
"{" ¥ 5 f ,'j 3 kalticr . [ i 3t
e 35 X k- * ? ol e
: A3 "‘-\ L o hamdici o

: .. ) ) et 1t iy f s
s B . e o
alil k.

;o e Fonoviéi B 2k ! f;’ T

B AW, |
T oy
ook Cinzehi [

I "Elli__'x‘:l'[!.'.-llr."_;

.‘I = r -
e s Svolindidl [\

Llpanis ¥ 5 Wy i e
) L] £ - \!. o
s P . . e
4 L0 4 { 4
SN, Zaer - , N '
-\ - A oy
i et Oy _u_f_i_f;q e e ===
i gk e, y o Sk e E I
; o S .

JeEkraca
B e e
Yl b Marigce o

Barisii ™,

;{\"-L_f\':l,li-'i

?._l!__,__:__.‘: ......

o

r / o Bridea., ot Aambarelici | :
e ok Bt - _‘." e & T T
} / g -
. Yo Fi 4
= Ly L

Poglavlje M 33



Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa postoje¢eg postrojenja u tvornici kamene
vune Rockwool u Potpi¢nu

Privitak br. 2M
Karta lokacije zahvata s rasporedom objekata
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Privitak br. 3M
Pojednostavljena shema procesa s dijagramom emisija
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